FICHA TECNICA

DUCTLINER

Aislamiento térmico y acustico de lana mineral de vidrio biosoluble, disenado
como aislamiento interno de ductos metdlicos para ventilacion, calefaccion y
aire acondicionado a nivel residencial y comercial; de textura uniforme,
presentado enrollos flexibles. El material consiste en lana de vidrio aglomerada
con resina fermo-resistente recubierta en la superficie expuesta al aire con un
refuerzo en fibra de vidrio o "Flame attenuated glass-fiber mat"

CARACTERISTICAS DE USO Y APLICACION

El producto ha sido disenado como aislamiento
térmico y acuUstico de ductos metdlicos para aire
acondicionado, de tal forma que provee un efectivo
desempeno atenuando el ruido generado por los
equipos de aire central y los ruidos provenientes del
drea de operacion. También genera reduccién de
pérdidas de calor en los ductos metdlicos y permite la
reduccién de pérdidas por friccién, previniendo a la
vez condensacién de vapor de agua. El producto estd
disenado para facilitar la instalaciéon y mantener sus
propiedades después de ser instalado. ASTM C1071
Fibrous Glass Duct Lining Insulation (Thermal and Sound
Absorbing Material) Type 1 Blanket in roll form. Type |
Blanket in roll form.

PROPIEDADES FiSICAS Y ESPECIFICACIONES
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El aislamiento puede ser aplicado al interior de ductos de
aire operando a temperaturas entre 5°C (40°F) y 121°C
(250°F), acabado hacia el exterior. El aislamiento debe
fijarse con elementos mecdnicos o un sistema de
suspensidn apropiado y cualquier rotura o perforacion
del refuerzo debe ser reparada para asegurar su
desempeno y para mantener la facilidad de limpieza
propia del sistema instalado con este producto.

Los aislamientos de lana de vidrio sin ferminados
superficiales, son incombustibles. Este producto resiste el
paso de velocidad de aire méxima de 30.5 m/s (6000
fpm) y presion estdtica mdxima de 498 Pa (2 in WG), sin
gue se produzca erosidn de fibra de vidrio, deformacién,
ni desprendimiento del acabado.

Producto certificado por LAPEM (Laboratorio de Pruebas
Equipos y Materiales, Méjico)

PRODUCTO LONGITUD ANCHO ESPESOR (1) PESO * 10%
mm mm mm kg/m2 (g/ft2)
DUCTLINER 1200" x 48" x 1" 30480 -0+150 mm 1219 -0+13mm 25.4 2 mm 0.61 (56.8)
DUCTLINER 600" x 47" x 1" 15240 -0+150 mm 1194 -0+13mm 25.4 £2 mm 0.61 (56.8)
DUCTLINER 600" x 48" x 2" 15240 -0+150 mm 1219 -0+13mm 50.8 £2 mm 1.23 (114.5)
(1) Espesor minimo 95% a seis semanas de producido.
DESEMPENO ACUSTICO
PRODUCT TYPE AND DENSITY OCTAVE BAND CENTER FRECUENCIES, Hz
THICKNESS (A Mounting) pcf  kg/md 125 250 500 1000 2000 4000 NRC
DUCTLINER 15 24 017 033 064 08 095 092 070
1" mat faced
DUCITINER 1.5 24 0.34 0.64 0.96 1.03 1.00 1.03 0.90

2" mat faced

NRC (Coeficiente De reduccién de ruido): Valores esperados basados en productos similares y un nimero limitado de muestras,
ASTM C423 Método de ensayo estdndar para los coeficientes de reduccion de ruido mediante el método de reverberacion. Los
valores NRC deben ser usados como una referencia para comparar diferentes materiales de construccién. (Montaje A): Material
colocado sobre un soporte sdélido como un muro de concreto.

FIBEIrGLASS

Isover



PROPIEDAD
Resistencia a la corrosion

Espesor y densidad
Absorcién de vapor de
agua

Resistencia a los hongos

Resistencia a la erosion

Resistencia a la compresion

Emision de olores

Caracteristicas de
Combustion de la
Superficie

Desempeno térmico
(Resistencia térmical)

Desempeno térmico
(Conductividad térmica)

Desempeno acustico

Caracteristicas de
combustion
Contenido de
Decabromuro
(*) UL FILE R25157

ESTANDAR VISUAL
CARACTERISTICA

Color

Apariencia de la

Superficie

Espesor

Telescopia

Empaque
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ESTANDAR DUCTLINER (1 in) DUCLINER (2 in)
PRI e Cumple los requerimientos Cumple los requerimientos
ASTM C795 P d P 9
ASTM C167 Cumple los requerimientos Cumple los requerimientos
ASTM o 1o o <3% weight-120°F (49°C), 95%
C1104/1104M <3% weight-120°F (49°C), 95% R.H. RH.
ASTM C1338 Cumple los requerimientos Cumple los requerimientos
Mdx. Velocidad de aire 30.5 m/s  Mdx. Velocidad de aire 30.5 m/s
ASTM C1071 (6000 fpm) y mdéxima presion (6000 fpm) y mdéxima presion
estatica 498 Pa (2in WG) estatica 498 Pa (2in WG)
Min. 25 Ib/ft2 (10% def.) (1197 Pa) Min. 25 Ib/ft2 (10% def.) (1197
ASTM 165 Min. 90 Ib/ft2 (25% def.) (4309 Pa) Pa)
Min. 90 Ib/ft2 (25% def.) (4309 Pa)
ASTM 1304 Cumple los requerimientos Cumple los requerimientos
indice de propagacién de llama indice de propagacién de
ASTM E84 / ) <25 ) llama <25
UL723 (*) Indice de generacién de humo Indice de generacién de humo
<50 <50
ASTM CA411 4.2 hr.ft2.°F / BTU (0.73 m2.°C /W) 8.3 hr.ft2.°F / BTU (1.46 m2.°C /W)
H 2 0 o
0.24 BTUin/hr ft2oF o 75°F T. Media 024 BTUAn/hrft2°F a 75°F T.
ASTMCST8 0 0348 W/m. °C @ 24 °C T. Media Media
’ ’ ) 0.0348 W/m. °C a 24 °C T. Media
ASTM C423 NRC: 0.7 No disponible
NFPA 259 Cumple los requerimientos Cumple los requerimientos

Oregon State

FREE, cumple los requerimientos

FREE, cumple los requerimientos

GUIA DE ACEPTACION

La superficie recubierta, asi como la Iédmina son de color negro, en coloraciones que van
desde el gris oscuro hasta el negro. Son acepftados tonos ligeramente oscuros o
ligeramente claros. Variaciones en la tonalidad no afectan el desempeno térmico o
acustico.

Las superficies en general deben ser uniformes, sin parches duros (baquelita). Puede
presentarse ocasionalmente parche blanco y/o parche hiUmedo. La aglomeracion de
material molido en zonas del rollo como bordes, en general no se acepta, sin embargo,
un parche ocasional dentro de un rollo no dana su desempeno térmico o acustico, salvo
gue produzca la delaminacion del producto.

Las siguientes caracteristicas son consideradas defectos del producto:

- Bolsas de aire entre la I&dmina vy la pelicula, que evidencie serios desprendimientos de la
misma, acabado rasgado o acabado corrido, que no cubre la totalidad de la superficie
con tolerancia mdxima aceptable de 6 mm ( -1/4in)

Este es un producto que puede observarse de menor espesor en el momento de
desempacarse pero que por ser resiliente con el tiempo recuperard el espesor requerido.
Por efecto de la instalacién, el producto podrd verse de menor espesor una vez sellado,
por lo tanto, deberd cuidarse la tensién aplicada para el cierre de los tframos, con el fin
de lograr el valor R reportado. Este producto no tiene bordes pre-tratados, este paso
corresponde a instalacion segun norma en uso.

Los rollos pueden aparecer ligeramente cénicos en razén al sistema de enrollado. Esta
condicién se controla en mdéximo 2.

El empaque recubre la superficie del rollo y los bordes, pero deja los extremos abiertos
para permitir la adecuada aireacién del producto, por lo cual se debe asegurar una
adecuada manipulacién y almacenamiento. No se permiten empalmes en los rollos.
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EMPAQUE CONTENIDO RECICLADO
PESO TOTAL NETO (1) PI Contenido Reciclado Post Industrial: Recogido de los
fabricantes o la industria.
2 +
e e (k /En.:o? ve) (2) PC Contenido Reciclado Post-Consumidor: Recogido de usos
DUCTLINER TP finales.
. W am 37.15 22.64
1200" x 48" x 1 CONTENIDO
DUCTLINER DE CONTENIDO DE
600" x 47" x 1 18.19 22.37 CONTENIDODE . '\ o  RECICLADO
PRODUCTO RECICLADO POST-
DUCTLINER 18.19 22.37 TOTAL POST- CONSUMIDOR
600" x 48" x 2" ) ’ INDUSTRIAL
PESO BRUTO (kg/bulto) = PESO NETO (kg/bulto) + 0.3 kg aprox. PI (1) PC(2)
Empaque: polietileno termoencogible con extremos abiertos y
efigueta autoadhesiva. 1 Rollo/Empaque DUCTLINER 62.8% 62.8% 0%
1200" x 48" x 1"
DUCUNR  zgen  788% 0%
65(;{?:35'?2, 69.3% 69.3% 0%

RECOMENDACIONES DE INSTALACION

Antes de la instalacién

El disenador del sistema de ductos debe:
- Definir claramente en los planos, las secciones de
los conductos de aire a ser recubiertos
- Especificar el tipo y el espesor del recubrimiento
de ductos a ser instalado, y los adhesivos a ser
empleados.

Cortes del recubrimiento ductliner

El revestimiento interno de ductos debe ser cortado:

- A mano, con un cuchillo afilado adecuado.

- Con mdguinas, siguiento cuidadosamente las
recomendaciones de corte de los fabricantes del
equipo.

- Con equipo computarizado el cual puede ser
programado para cortar formas rectangulares para
las secciones rectas del ducto o formas especiales
para acoples, tales como codos, tes,
desplazamientos y transiciones.

Adhesivos vy fijacidon mecdnica

Adhiera el revestimiento DUCTLINER a la ldmina de
metal, cubriendo minimo el 90% de la superficie
prefereiblemente con un adhesivo que cumpla con los
requisitos de calificacién de la ASTM C916 (Adhesivos
qgue cumplan con los requerimientos que aseguren la
condicién de clasificacién de peligro de incendio
aceptable bajo condiciones de instalacion. Los
instaladores  deben seguir cuidadosamente las
recomendaciones de almacenamiento, ventilacion vy
otras precauciones que proveen los fabricantes de los
adhesivos).

Fiberglass Colombia S.A - Colombia
Planta Mosquera
Mineral Glass Wool AA 1

Certificado No. 385 Lana mineral de vidrio biosoluble
FGC. Nota Q de la regulacién EC 1272/2008 conforme

EUCEB
al Parlamento y al Concejo Europeo.

European Certification Board for Mineral Wool Products

Los adhesivos deben ser aplicados con rodillo, spray o
mediante cepillado.

Los elementos de sujecion mecdnica deben ser
ubicados con respecto a las dimensiones internas del
ducto, independientemente de las direccion de flujo de
aire.

Principios generales de fabricaciéon e instalacidn

El revestimiento DUCTLINER debe cubrir el 100% de la
superficie interna de las secciones del ducto y con
acabados en forma adecuada.

El producto debe ser instalado con el refuerzo expuesto
a la corriente de aire.

Durante el corte del revestimiento se debe tener en
cuenta la tolerancia en las dimensiones para el ajuste a
la base de metal.

Luego de haber concluido la instalacién del
revestimiento interno de ductos, y antes de que el
sistema de conduccidén de aire empiece a operar,
inspeccione visualmente el frabajo y verifique la correcta
instalacion. Confirme que el sistema de ductos se
encuentra libre de escombros de construccién.

Consulte el manual de instalacién para ductos de fibra
de vidrio de NAIMA (North American Insulation
Manufacturers Association)

LAPEM
LABORATORIO DE PRUEBAS DE EQUIPOS Y MATERIALES

FIBERGLASS COLOMBIA S.A PROVEEDOR AUTORIZADO
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N°® CO11/4442

Sisterma de Gestion de lo Calidad para la
produccién y wenta de membranas
impermeabilizantes modificadas (mantos.
con o sin recubrimiento autoprotector) y
emulsiones asfalticas, Cielo rosos en fibra
de vwidrio con acabado decorativo.
Laminas y rollos flexibles en fibra de vidno
para la fabricacidn  y  recubrmiento
infernc y externo de conductos para
fransporte  de  aire  acondicionado.
Aislamientos térmicos y acUsficos rigidos,
flexibles y preformados.

3
%

_SGS.

Nerma - 1SO 2001:2015

Producto fabricado bajo un sistema de
administracion de calidad certificodo de
conformidad con 15O 2001,

Los valores reportados son fipicos de pruebas
levados o cabke en muestras fomados de
produccidn  estdndar  y  pedrion ser
actualizados sin previo aviso.

El usuario es responsable de determinar si el
producte  estd  recomendadoc para una
superficis en parficular v s s adapta a la
aplicacion requerida por este. El usvano debs
hacer las pruskas y ensayos de aplicacicn del
productc que requiera para tal efecto.

Copia  no  confrolada. Lo informacidn
contenida en este documento pueds ser
actfualizada sin previo aviso.
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