FICHA TECNICA

CLIMAVER NETO

Aislamiento acustico y térmico de lana de vidrio, disehado para fabricacion de ductos
de aire acondicionado; de textura uniforme, presentado en Idminas rigidas de color
negro. El material consiste de Idminas de lana mineral de vidrio biosoluble aglomerada
con resina termo-resistente, con acabado en foil de aluminio por una cara y malla-
refuerzo tejido negro en fibra de vidrio por la ofra cara. El producto lleva

machihembrado en los bordes longitudinales.

CARACTERISTICAS DE USO Y APLICACION

El producto ha sido disenado para la fabricacién de
ductos de aire acondicionado (calefaccidén vy
venfilacién), en sistemas de aire residenciales y
comerciales, con especial desempeno del acabado
interior de alta resistencia que permite la limpieza
mecdnica del sistema y potencia el desempefio
acustico del mismo. Este producto clasifica en la
Euroclase B-s1, d0, ha sido evaluado y clasificado como
UL CLASS 1 AIR DUCT con norma UL181, File MH10212. El
sistema de fabricacidon MTR o de Tramo Recto permite
una sencilla y radpida operacién de corte y armado de
framos de ducto para conformar un sistema eficiente.
(Manual de Fabricacién e Instalacion de Ductos
Fiberglass Isover). Garantia de silencio, higiene y rapidez
de instalacién.

Ladmina disenada para la fabricaciéon
de ductos que manejen velocidad de
aire mdxima de 30m/s (6000 fpm) vy
presién estdtica mdxima de 498 Pa
(+/-2 in WG), sin que se produzca
erosion del aislamiento, ni
desprendimiento del acabado.

CLIMAVER
NETO

La superficie interior, la que va en contacto con el flujo
del aire, fiene como acabado una malla de hilos de vidrio
de refuerzo (tejido neto) unida estructuralmente al panel
de lana de vidrio en su proceso de fabricacion. El
acabado interior brinda alta resistencia mecdnica,
permeabilidad fotal a las ondas sonoras, superficie
deslizante y resistencia a la erosidn. El revestimiento
exterior, identificable por las lineas guia impresas en la
superficie, estd conformado por una pelicula de aluminio
reforzado con papel kraft y malla de vidrio que actua
como barrera de vapor y brinda alta resistencia al
desgarro y punzonamiento. Las lineas guia han sido
disenadas para que la operacién de corte y armado de
tramos de ducto sea sencilla y rdpida mediante el
Método del Tramo Recto MIR (Consultar manual de
Fabricacién e instalacién de Ductos Fiberglass Isover).

REQUERIMIENTOS DEL PRODUCTO

PRODUCTO (1)(2)(3) Lo(h:mc;r:nT)UD
CLIMAVER NETO 0438 + 8 mm

96" x 48" x 1"

Encuadramiento: Aristas a 90°, mdxima desviacion 3 mm.
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EVOLUCIONA
¥ AHORA ES

CLIMAVER

» Acabado tejido
neto interior

Las perforaciones o cualquier otro deterioro de la barrera
de vapor, disminuyen el desempeno térmico y mecdnico
del sistema de aire acondicionado, por lo fanto,
cualguier dano en la barrera de vapor se debe reparar
con cinta para fabricacién de ductos.

Este producto no es recomendado para ser usado en
exteriores, cocinas, chimeneas, ni zonas hUmedas o con
una temperatura superior a 60°C (140°F), ni en lugares
donde pueda estar sometido a abuso fisico.

La temperatura del aire fransportado dentro del ducto
debe controlarse entre 4°C (-40°F) y 121°C (250°F). El
sistema debe ser usado para transporte de aire de
ventilacién o aire acondicionado, en ningln caso para
fransporte de gases corrosivos. Todos los ductos, rejillas y
difusores deben estar debidamente sellados para evitar
elingreso de humedad al sistema. El aire debe estar libre
de sdlidos que provoquen erosidn en las paredes de los
ductos; se deben instalar filtros de polvo en la boca de
succion de aire del sistema y los cortes se deben hacer
sobre superficies planas, con cuchillas de filo fino, en un
drea aislada y ventilada. El producto no debe ser
expuesto a ambientes con condiciones anormales de
humedad y temperatura. Los largos deben ser
manejados cuidadosamente para prevenir flexion
excesiva la cual puede ser inconveniente para la
superficie con foil y puede generar arrugas o
desprendimiento del mismo. No es recomendado su uso
en conducciones vertficales de altura superior a dos
plantas, sin perfileria de sujecién; conducciones exteriores
sin recubrimiento adecuado y conducciones enterradas.
Manejar un solo paquete a la vez cuando se moviliza
manualmente y almacenar bajo techo, en condiciones
normales de humedad y temperatura.

El Sistema neto facilita la limpieza de los ductos logrando
higiene al mds alto nivel: garantia en la calidad del aire;
el RITE indica: “Las redes de ductos deben estar
equipadas con aperturas de servicio de acuerdo a lo
indicado en la norma UNE-EN 12097 para permitir las
operaciones de limpieza y desinfeccion”.

ANCHO ESPESOR (4)(5) PESO NETO
(mm) (mm) kg/m?2
1220 = 3mm 152 + 3mm 1.8+ 10%

(1) Lamina tipo El475. Esta caracteristica hace referencia a la resistencia a la flexion.

(2) Barrera de vapor tipo FRK (Foil Reinforcement kraft): 0.01 permios mdximo.

(3) Producto machihembrado: Ancho (23.8 a 25.6 mm) Espesor (9.6 a 14 mm).

(4) Producto disponible en 1.5 in de espesor, Tipo EI800, BE (Butt Edge — Borde longitudinal sin machinembrado).

Medidas especiales MTO con evaluaciéon previa.

(5) Método de medicién, altura de la pila: promedio de 4 medidas tomadas de la pila (altura del paquete) en los centros.
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PROPIEDAD

Temperatura Limite de operacién

Mdaxima Velocidad de Aire
(Test de erosién)

Limite de Presion estdtica

Crecimiento de hongos /
Resistencia a los hongos

Conductividad térmica

Reaccion al Fuego

Caracteristicas de quemado de
la superficie

Absorcién de vapor de agua
Emision de olores

Permeabilidad al vapor de agua

Barreras de vapor FRK

Contenido de Decabromuro

NORMA

ASTM C411/
ASTM C447 (*)

(*)
UNE-EN 13403 ()

ASTM C1338 (*)

ASTM C177 /
ASTM C518

Euroclase B-s1, dO
UL 181

ASTM
C1104/C1104M(*)

ASTM C1304(*)

ASTM E%6
Method A

ASTM C1136
Oregon State
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DESCRIPCION

Interna: 121°C (250°F) / Externa: 66°C (150°F)

30 m/s (6000 fpm)
500Pa

Cumple los requerimientos

Valor tipico 0.032 W/m.°C (24 °C Temp. media)
(0.22 BTU.in/hr.ft2.°F a 75°F Temp. media)
Emision de calor hasta 120 W/s en el ensayo de
esquina (SDI). No produce Flash-over. Contribuciéon
minima al fuego. Capacidad de produccion de
humos escasa o nula. El producto no desprende

gotas encendidas.

<3% en peso a 120°F (49°C), 95% R.H.
Cumple los requerimientos
FRK: 0.02 Perms (1.15 ng/Ns)

Cumple los requerimientos

DBE Free Cumple requerimientos

(*) Valor esperado base productos evaluados de diseno comparable.

FRECUENCIAS DEL CENTRO DE BANDAS DE OCTAVA, Hz

DESEMPENO ACUSTICO:
o DENSIDAD
pcf kg/m? 125
CLIMAVER NETO,
woven scrim faced, 4.50 72 0.35

fiberglass board 1"

250 500 1000 2000

o (1)

0.65 0.75 0.85 0.90 0.70

(1) A (Coeficiente de Absorcidén AcuUstica): Valores esperados basados en productos similares y un nimero limitado de muestras, Los valores O

deben ser usados como una referencia para comparar diferentes materiales de construccion. ASTM C423 Método de ensayo estdndar para
los coeficientes de reduccién de ruido mediante el método de reverberacion.

Los datos presentados a continuacién son una guia del desempeno/eficiencia térmica minima del

producto CLIMAVER Nefto:

Espesor Temperatura Pérdidas de
Aislamiento Superficie Calor
in °F °C BTU/(hr.ft2)
0 249,5 120.83 1839
0,5 141,7 60.94 473
1 1188 4822 291,4
1.5 108,3 42.39 211

Espesor control de condensacién: 0.5 in.
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3EPlus V4.1 Software (NAIMA) - Calculations of this computer program are based on conditions of Duct-
Rectangular Horizontal, 250°F Process Temperature, 75°F ambient temperature and wind speed 5 mph,
Outer jacket material Aluminum, as per ASTM Cé80.

RESISTENCIA TERMICA:
Aislamionto Volor R (°
In (mm) hr.ft2.°F/Btu RSI, m2.°C/W Producto certificado por LAPEM (Laboratorio de
1 (25) 45 0.79 Pruebas Equipos y Materiales, Méjico)
1.5 (38) 6.8 1.19
2.0 (51) 9.1 1.60

(*) Transmitancia térmica U=1/R (BTU/h.ft2.°F - W/m2.°C)
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ESTANDAR VISUAL

CARACTERISTICA

Color

Superficie del
acabado

Apariencia de la
Superficie de la
[&dmina de
asilamiento

Superficie del
tejido neto en fibra
de vidrio (cara
opuesta al FRK)
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GUIA DE ACEPTACION

Se pueden presentar ocasionalmente parches blanco-gris y/o parches hUmedos que
no comprometen el desempeno de la ldmina.

El foil debe estar completamente limpio y sin perforaciones. No deben presentarse
bolsas de aire ni evidencias de desprendimientos.

El foil debe estar debidamente alineado con los bordes de la Idmina; desviacione:
de £ 3 mm (1/8 in), en el borde ancho, son aceptables. De igual forma sor
aceptables variaciones en la ubicacion del foil sobre el machihembrado, asi: borde
hembra: + 22 mm (7/8 in) minimo, + 32 mm (1 Y in) mdximo; borde macho: + 0, - ¢
mm ("4 in).

Los productos con foil de aluminio pueden mostrar en la superficie brillante algunc
decoloracion (oxidacion del foil/ o abrasion durante el envio) pero esta condicior
no afecta las propiedades de desempeno del producto, siempre y cuando se
verifigue ausencia de rotura de la barrera de vapor.

Las superficies en general deben ser uniformes, sin parches duros. La aglomeracioér
de material molido, en general no se acepta, sin embargo, un parche ocasiona
dentro de una I[dmina no dana su desempeno, salvo que produzca la delaminacior
del producto.

Pueden presentarse ligeras marcas o declives que no afectan la aplicacion
acabado del laminado.

No deben presentarse protuberancias ni hendiduras que superen 3 mm (1/8 in) de
altura o profundidad, ni mas de 25 mm (1 in) de ancho o didmetro.

La Idmina debe dejarse cortar facilmente con herramientas de filo razonable; no se
deben formar motas en la cuchilla, ni se debe desmoronar la lana, corte limpio y de
superficie uniforme.

La superficie con tejido NETO como acabado es de color negro caracteristico, cor
presencia de puntos de diferente intensidad en color. No deben presentarse bolsas
de aire ni evidencias de desprendimiento. El tejido cubre el machihembrado cor
tolerancia de -3mm.

El empaque no es hermético y puede contener algunos orificios. Se debe asegurai

Empaque . . .
una adecuada manipulacion y almacenamiento.
CONTENIDO DE RECICLADO EMPAQUE
(1) P.I ConT.enido de Reciclado Post-Industrial: Recogido de los fabricantes UNIDADE AREA/ PESO NETO #
© laindustria. PRODUCTO s/ PAQUETE 10%
(2) PC Contenido de Reciclado Post-Consumidor: Recogido de usos PAQUETE (m2) kg/PAQUETE
finales CLIMAVER
CONTENIDO NETO 6 17.82 32
DE 96" x 48" x
CONTENIDO DE CONTENIDO DE "
PRODUCTO RECICLADO RECICLADO POST- RECICLADO PESO BRUTO (kg/paquete) = Peso Neto (kg/paquete) + 3.5 kg aprox.
POST- Empaqgue: caja de cartdn, polietileno y efiqueta autoadhesiva.
TOTAL INDUSTRIAL PI (1)
CONSUMIDOR
PC(2)
CLIMAVER NETO
96" x 48" x 62.8% 62.8% 0%
I 1

Isover
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RECOMENDACIONES DE INSTALACION

FABRICACION: FORMACION DEL DUCTO:

Para fabricar las secciones rectangulares de los Ductos Una vez cortadas las ranuras y uniones, se dobla la ldmina
Fiberglass se emplean I&minas planas de lana de vidrio, para formar la seccién del ducto; que, segun su dimensidn,
en las que, con herramientas especiales, y empleando puede necesitarse una o varias piezas. Segun la forma o
el Método del Tramo recto (MTR) se cortan ranuras en servicio a prestar se efectlan los cortes siguiendo las
“L", “Macho" y “Hembra" y “Traslapo de Unién". instrucciones particulares del MTR.

En el Método del Tramo Recto son imprescindibles:
e Herramientas MTR: herramienta punto blanco (90°) y SELLAMIENTO
herramienta punto amarillo (22.5°).

¢ Sellador SELLAGLASS: especialmente desarrollado
para lana de vidrio. Debe emplearse siempre en el
montaje. Sirve para sellar y aportar una mayor
resistencia a las uniones de las piezas del ducto
fabricadas con el Método del Tramo Recto.

e Cinta FOIL FIBERGLASS: cinta adhesiva de aluminio
para el sellado exterior de los ductos.

*Grapadora y grapas de punta divergente.

NOTA: Son aplicables los métodos de construcciéon
descritos en NAIMA (North  American Insulation
Manufacturers  Association)  Fibrous Glass  Duct
Construction Standards or SMACNA (Sheet Metal and
Air Conditioning Confractors National Association)
Fibrous Glass Duct Construction Standards.

Las uniones longitudinales y los extremos de las secciones
se unen sujetando el fraslapo con grapas y luego sellando
herméticamente la unidn con una cinta especial de
aluminio. En algunas construcciones o formas se debe
emplear sellado de las uniones interiores con pegante.

CFE Una empresa
Fiberglass Colombia §.A - Colombia il S Ff,ffﬁe mundial

Planta Mosquera LABORATORIO DE PRUEBAS DE EQUIPOS Y MATERIALES
Mineral Glass Wool AAT

FIBERGLASS COLOMBIA S.A PROVEEDOR AUTORIZADO
Certificado N385 Lana Mineral de vidrio biosoluble FGC.

Mota @ de laregulacion EC 1272/2008 conforme al Bl laboratoric d= Prusbos Equipos y Matedales [LAPENM)] s

EUCEB Parlamento y al Concejo Europeo. una organizacién de la Comisién Federal de Electricidad
- gue fiene como cbjetive atender los necesidades de

sector gléctrico nacicna e internacicnal,

European Cerification Board for Mineral Wool Products proparcionando estudios de ingenieria especialzada,

pruebas de laboratoric y compe a equipes y materiales.

Los valores reportados son fipicos de pruebas
N° CO11/4442 levadas o cobo en musestras tormadaos de
Sistema de Gestion de lo Calidad paora la produccién  estandar  y  peodrian  ser
produccién y wventa de membranas actualizados sin previo aviso.

impermeabilizantes modificadas [mantos, = El usuvaro es responsable de deferminar si el

con o sin recubrimiento autoprotector] y = producto  estd recomendade para una
- - - - =3

emulsiones osfalticas, Cielo rasos en fibra % superficie en parficular y si se adapta a la

de vidrio con acabade decorafive 4 _S-Gﬂ_ aplicacidn requerida por esta. El usuario debe
Laminas y rollos flexibles en fiora de vidno hacer las pruebas y ensayos de aplicacion del

pora la fabricacién y  recubrimiento producto que requiera para fal efecto.
inferno y externo de conductos para Norma - ISO 9001:2015

tronsporte  de aire  acondicionade, FProducto fabricado bajo un sisterna de
Aislamientos térmicos y acusticos rigidos, ~@dministracion de calidad certificado de
conformidad con IS0 9001,

Copia no  confrolada. Lo informacidn
contenida en este documento puede ser
acfualizada sin previo aviso.

flexibles y preformados.

Ultima actualizacién: Agosto 14 /2019
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